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WSTEP

Firma Portable Winch Co. chciataby Panstwu podziekowac za zakup maszyny do uktadania przewodu
PWM600MH™. Niniejszy podrecznik zostat stworzony po to, aby poméc Panstwu w jak najlepszym
uzytkowaniu maszyny do uktadania przewodu oraz w tym, by uzywaé jej w jak najbezpieczniejszy
sposéb. PROSZE PRZECZYTAC UWAZNIE PRZED UZYCIEM MASZYNY. W przypadku jakichkolwiek
probleméw lub pytan, prosimy o zwrdécenie sie do dystrybutora firmy Portable Winch Co. lub
o bezposredni kontakt z naszg firma.

1.0 ZASADY BEZPIECZENSTWA

Maszyna do uktadania przewodu PWM600MH™ zostata zaprojektowana do zakopywania przewodéw
elektrycznych o $rednicy do 4 mm na gtebokosci od 4 do 6 cm w trawiastym podfozu. Uzywanie tej
maszyny wigze sie z powaznym ryzykiem urazéw, zniszczenia mienia lub nawet $mierci. Nie wolno
lekcewazy¢ potencjalnych zagrozen.

1.1 KOMUNIKATY OSTRZEGAWCZE

Twoje bezpieczenstwo i bezpieczenstwo innych oséb jest bardzo wazne. W niniejszym podreczniku
znajdziesz wazne komunikaty ostrzegawcze. Przeczytaj je uwaznie.

Niniejsze komunikaty ostrzegawcze ostrzegajg Cie przed potencjalnymi urazami, ktédre mogg zdarzy¢
sie Tobie lub innym. Przed kazdym takim ostrzezeniem znajduje sie symbol ostrzegajacy A oraz
jedno z nastepujacych stéw: NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE lub OSTROZNIE.

Te stowa wskazujace oznaczaja:

A\ NIEBEZPIECZENSTWO |Jesli nie bedziesz postepowac zgodnie z instrukcjami, grozi Ci SMIERC

lub POWAZNE USZKODZENIE CIALA.

A\ OSTRZEZENIE | Jesli nie bedziesz postgpowac zgodnie z instrukcjami, moze Ci grozi¢ SMIERC lub

POWAZNE USZKODZENIE CIALA.

A\ OSTROZNIE Jedli nie bedziesz postepowaé zgodnie z instrukcjami, moze Ci grozié

USZKODZENIE CIAtA
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1.2 NAKLEIJKI

Wszystkie naklejki sg dostepne do wymiany u producenta.

1.2.1 Naklejka - numer seryjny

Naklejka zawiera nastepujgce informacje: O PORTABLE WINCH CO. / 1-888-388-7855 / +1 819 563-2193
s 1170, Thomas-Tremblay, Sherbrooke, QC, J1G 5G5, CANADA

1.Dane kontaktowe producenta Modele / Modell / Model: 600MH waw §00mh.com

2.Numer modelu

3.Numer seryjny

Numéro de série / Seriennummer / Serial number

4.Rok produkgji c E
5.0znaczenie CE

Année de fabrication / Herstellungsjahr / Year manufactured

1.2.2 Naklejka - poziom cisnienia akustycznego

Etykieta dotyczgca poziomu cisnienia akustycznego informuje, ze
zagwarantowany mierzony poziom ci$nienia akustycznego (LpA)
wynosi 105 dB. Zalecamy stosowanie ochronnikéw stuchu podczas
korzystania z maszyny do uktadania przewodu PWM600MH™.

1.2.3 Naklejka - instrukcja obstugi IQWARNNGI

Etykieta odnoszgca sie instrukcji obstugi oznacza, ze przed uzyciem maszyny nalezy
przeczytac catg instrukcje obstugi maszyny oraz instrukcje obstugi silnika Honda.

in
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44-0040

1.2.4 Naklejka - wyposazenie ochronne

Etykieta informuje, ze podczas pracy
z maszyng PWM600MH™, zaleca sie
uzywanie nastepujgcego wyposazenia
ochronnego:

e Okularéw ochronnych;

e Ochraniaczy stuchu;
e Rekawic antywibracyjnych;

e Butow ze stalowymi podnoskami.
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1.2.5 Naklejka ostrzegawcza - potencjalne zagrozenie dot. noza maszyny

Etykieta informuje o potencjalnych zagrozeniach, wymienionych ponizej:

e Szczatki, wytworzone w procesie, mogg spowodowac uszkodzenia oczu;
e Ostrze moze zmiazdzy¢ stopy;
e Ostrze moze zmiazdzyc rece;

e Ostrze moze przecigc¢ dtonie.

1.2.6 Naklejka ostrzegawcza - praca na pochyleniu

PR

ANWARNING

Naklejka ostrzegawcza informuje, ze maszyna nie moze by¢ uzywana na
nachyleniach wiekszych niz 50%.

44-0043

1.3 INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

A NIEBEZPIECZENSTWO | Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z uktadaniem przewodu

ograniczajacego, upewnij sie, ze znasz pofozenie wszystkich przewodow
elektrycznych lub rur wodnych w strefie roboczej.

A\ OSTRZEZENIE | Maszyna wazy 34,1 kg. Zachowaj ostroznos¢ podczas préby podniesienia.

Zdecydowanie zaleca sie podnoszenie maszyny z pomocg drugiej osoby.

A\ OSTRZEZENIE | Nigdy nie pozwalaj osobom nieprzeszkolonym na korzystanie z maszyny do

uktadania przewodu PWM600MH™. Upewnij sie, ze uzytkownik zna procedury
bezpieczenstwa i uzytkowania oraz ze przeczytat niniejszy podrecznik
i podrecznik uzytkownika silnika Honda.

A\ OSTROZNIE |Tylko zaufani dorodli, ktérzy s $wiadomi wytycznych dotyczacych

bezpieczenstwa, powinni mie¢ uprawnienia do obstugi tego urzadzenia. Nie
pozwalaj dzieciom na obstuge tego urzadzenia.

A OSTROZNIE Dzieci, osoby postronne i zwierzeta powinny trzymac sie z daleka od obszaru

roboczego. Zatrzymaj maszyne, jesli ktos wejdzie do strefy roboczej.

A\ OSTRZEZENIE | Nie stawiaj stop w poblizu ostrza, gdy silnik pracuje.

A OSTRZEZENIE | Upewnij sie, ze ubranie nie zostanie wciggniete przez ruchome czesci maszyny.
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Wymien wszystkie uszkodzone, nieczytelne i brakujgce naklejki ostrzegawcze.
Podczas korzystania z urzadzenia, zawsze nos$ okulary ochronne.

Podczas korzystania z urzadzenia, zawsze nos rekawice antywibracyjne.
Podczas korzystania z urzadzenia, zawsze no$ srodki ochrony stuchu.

Podczas korzystania z urzadzenia, zawsze no$ buty robocze ze stalowymi
podnoskami.

Nigdy nie poruszaj sie do tytu, korzystajgc z maszyny, chyba ze jest to
absolutnie konieczne. Zawsze popatrz za siebie, zanim sie cofniesz.

Upewnij sie, ze obszar roboczy jest wolny od skaf, zabawek, metalowych
drutéw, patyczkéw itp. Przedmioty mogg zosta¢ pociete i/lub wystrzelone

W powietrze przez ostrze.

Nigdy nie uzywaj maszyny, jesli ostony i inne urzadzenia zabezpieczajgce nie sg
na swoich miejscach.

Zatrzymaj silnik przed transportem maszyny po podjezdzie, chodniku lub ulicy.

A NIEBEZPIECZENSTWO | Nie korzystaj z urzadzenia, jeéli jeste$ pod wptywem alkoholu lub

narkotykow.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO |Nigdy nie uzywaj maszyny, gdy trawa jest mokra. Pracuj w statym

A\ OSTROZNIE

tempie, trzymaj uchwyt mocno, nigdy nie biegaj podczas pracy z maszyna.

Jesli maszyna zacznie nadmiernie wibrowaé, nalezy zatrzymad silnik, aby
nastepnie sprawdzi¢ przyczyne. Silne wibracje sg oznakg anomalii.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO | spaliny, wydobywajace sie z silnika, zawieraja trujacy tlenek wegla.

A\ OSTROZNIE

Nie uruchamiaj silnika w zamknietym budynku bez odpowiedniej wentylacji.

Ttumik i inne czesci silnika stajg sie bardzo gorgce podczas pracy maszyny
i pozostajg gorace po zatrzymaniu silnika. Aby unikng¢ powaznych oparzen,
trzymaj sie z dala od tych czesci.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO | Przed konserwacja, inspekcja, naprawa maszyny, czy jakimikolwiek

A\ OSTROZNIE

innymi pracami, pamietaj o wcze$niejszym wytgczeniu silnika.

Sruby i nakretki, zwtaszcza $ruby stuzgce do mocowania ostrza, powinny by¢
zawsze odpowiednio dokrecone. Trzymaj sprzet w dobrym stanie.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO | Nie manipuluj przy urzadzeniach zabezpieczajacych. Regularnie

6

sprawdzaj, czy dziatajg prawidtowo.



A\ OSTROZNIE

A\ OSTROZNIE

A\ OSTROZNIE

A\ OSTROZNIE

A\ OSTROZNIE

I%RTABLE)
‘ WINCH

Nie dopuszczaj do gromadzenia sie trawy, liSci ani innych zanieczyszczen w/na
maszynie lub obok noza. Nalezy oczysci¢ wycieki oleju lub paliwa.

Pozostaw maszyne do ostygniecia przed jej przechowywaniem.

Jesli uderzysz w obiekt, zatrzymaj maszyne i sprawdz, czy nie ma uszkodzen.
Napraw uszkodzenia przed kolejnym uruchomieniem, jesli jest taka potrzeba.

Ostrze maszyny moze przecigé skore. Nalezy owingé ostrze lub zatozy¢
rekawiczki i zachowac¢ ostroznos¢ podczas czynnosci konserwacyjnych

zwigzanych z ostrzem.

Uruchomic silnik dopiero wtedy, gdy ostrze zostanie wbite w ziemie.

2.0 PRZED PIERWSZYM UZYCIEM

2.1 PO OTRZYMANIU MASZYNY

Sprawdz pudetko, aby znalez¢ wszelkie widoczne zniszczenia. Jesli przyrzad jest zniszczony lub
brakuje czesci, natychmiast poinformuj o tym dostawce. Oto, co powinno sie znalez¢é w pudetku:

e 1x PWM600OMH - Maszyna do uktadania przewodu (600MH)
e 1x10-0303 - N6z dwustronny, typ 7

e 1x 70-0056 - Prowadnik przewodu

e 1x10-0304 - N6zka podporowa

e 2x44-0038 - Koto (opona i piasta)

e 1x10-0242 - Ostona kota pasowego ostrza

e 1x44-0015 - Klucz imbusowy, szesciokatny (4 mm)

e 1x44-0122 - Klucz imbusowy, szesciokatny (5 mm)

e 1x Instrukcja obstugi maszyny do uktadania przewodu PWM600MH™

e 1x Instrukcja obstugi silnika Honda
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2.2 MONTAZ | URUCHOMIENIE

Maszyna do uktadania przewodu PWM60OMH™ zostata zmontowana w fabryce, z wyjatkiem
nastepujgcych czesci: ostrza, prowadnika przewodu, ndézki podporowej, ostony kota pasowego
ostrza, kot i uchwytu. Aby zapewni¢ bezpieczne i wtasciwe uzytkowanie, czesci te muszg byé
bezpiecznie zamocowane. Uzyj klucza 4 mm, aby upewnié sie, ze s3 odpowiednio dokrecone.

Aby zmontowad i przygotowadé maszyne do pracy, wykonaj kolejno kroki od 2.2.1 do 2.2.7.

2.2.1 Instalowanie uchwytu

WAZNE:

Nie ciagnij za uchwyt, aby 1
wyjaé urzadzenie z pudetka,
by nie zakleszczy¢ ani nie
uszkodzi¢ dotgczonych linek.
1. Odkrec 2 $ruby, 2 nakretki
oraz 4 podktadki od podstawy
uchwytu (Rys. 1);

2. Wtéz uchwyt w podstawe
(Rys. 2);

3. Wit6z 2 sruby, 2 nakretki i 4
podkfadki, nastepnie je dokreé
(Rys. 2);

4. Ustaw uchwyt na zgdang
wysokos¢ uzywajgc dziwigni
zaciskowej (Rys. 3).
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2.2.2 Instalowanie kof

1. Usun tasme samoprzylepng i wez maty
klucz, znajdujacy sie na piascie kota;

2. Za pomocg klucza szesciokagtnego 4 mm
odkrec srube i podktadke od piasty;

3. W14z koto po zewnetrznej stronie zaworu;
4. Wit6z maty klucz;

5. Odtéz podktadke i $rube;

6. Powtdrz pkt. 1-5 dla drugiego kota.

2.2.3 Instalowanie ostony kota pasowego ostrza

1. Usun dwie (2) Sruby;
2. Umies¢ ostone w odpowiedniej pozycji;

3. Umiesc¢ dwie (2) sruby z powrotem.

2.2.4 Instalowanie nézki podporowej

Zamontowac sruby, nakretki i podktadki ptaskie tak, jak pokazano na ilustracji (ponizej). Dokre¢ je
kluczem szesciokgtnym 4 mm i kluczem ptaskim 10 mm (Rys. 1 2);
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2.2.5 Przygotowanie i uruchomienie silnika

Maszyna do ukfadania przewodu PWM600MH™ jest wyposazona w silnik Honda (czterosuwowy;
o pojemnosci 50cm3 i mocy 2,1KM)

2.2.5.1 Olej silnikowy

Nalej do silnika maks. 0,25 oleju SAE
10W-30 APl SJ. W  przypadku
specjalnego wykorzystania lub uzycia
maszyny w warunkach specjalnych,
np.: w ekstremalnych warunkach
pogodowych, sprawdz instrukcje
obstugi silnika Honda.

Silnik ma nachylenie 10° na podwoziu.
Aby zapewni¢ odpowiednig ilos¢ oleju
w silniku, postepuj wedtug ponizszych
instrukcji:

WAZNE: Aby umieéci¢ olej w silniku,
nie wolno wczesniej instalowac ostrza
ani prowadnika przewodu.

1.Ustaw maszyne na ptaskim podtozu
w taki sposdb, aby silnik maszyny byt
wypoziomowany (Rys.1);

2. Napetnij skrzynie korbowg (Rys.2-3);

3. Sprawdz poziom oleju. Powinien on znajdowac sie przy krawedzi otworu, w momencie, gdy silnik
jest wypoziomowany (Rys. 3).

2.2.5.2 Benzyna

WAZNE: Napetnij zbiornik, gdy maszyna jest oparta na nézce podporowej,
aby uniknac przepetnienia zbiornika.

Napetnij zbiornik paliwa BENZYNA BEZOtOWIOWA. Nie uzywaj mieszanki
olejowo benzynowej; ta maszyna jest wyposazona w silnik 4-suwowy.
Sprawdz instrukcje obstugi silnika Honda w celu otrzymania doktadnych
informacji.

10
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2.2.5.3 Rozruch silnika

WAZNE: Przed zainstalowaniem ostrza i prowadnika
przewodu, nalezy uruchomic silnik i pozostawic¢ go na
wolnych obrotach przez pie¢ (5) minut.

Zapoznaj sie z instrukcjg silnika Honda, aby uzyskaé
instrukcje dot. jego uruchamiania. Wtgcznik/wytgcznik
znajduje sie na silniku.

Upewnij sie, ze ciggniesz rozrusznik w kierunku, ktéry
jest przedtuzeniem otworu wyjsciowego linki. Jesli
pociggniesz rozrusznik w kierunku pionowym, tarcie
linki o plastikowg obudowe moze uszkodzi¢ linke
i obudowe.

PAMIETAIJ: Przed pierwszg pracg maszyng, pozwdl silnikowi dziata¢ 5 minut

na biegu jatowym

2.2.5.4 System ostrzegania o niskim poziomie oleju (Oil Alert™ )

Silnik GXH-50 Honda jest wyposazony w system Qil Alert™, ktéry automatycznie wytgcza zapton, gdy
poziom oleju w skrzyni korbowej spada ponizej bezpiecznego poziomu. System Oil Alert™ wytgcza
takze zapton, gdy maszyna pracuje pod katem wiekszym niz 20 stopni (+ 4 stopnie).

Regularnie sprawdzaj poziom oleju przed kazdym uzyciem. Uzupetnij olej w razie potrzeby.

2.2.5.5 Zatrzymanie silnika
Aby zatrzymac silnik, postepuj wg ponizszych wytycznych:

1. Zwolnij dzwignie napedu, jesli maszyna jest w ruchu;
2. Opusé dzwignie przepustnicy na bieg jatowy;

3. Ustaw przetgcznik w pozycji OFF.

WAZNE: Jesli przetacznik ON/OFF nie dziata, zamknij dtawik, aby zatrzymad silnik.
Jesli nie masz zamiaru uruchamiac silnika w najblizszym czasie i jesli potrzebujesz przesungc

maszyne, zaczekaj, az ostrze i wszystkie ruchome czesci zatrzymajga sie, a nastepnie przekreé zawoér
paliwa w pozycje OFF.

11
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2.2.6 Instalacja prowadnika przewodu

Wyjmij srube z obudowy przektadni ostrza. Ustaw prowadnik przewodu w otworze i dokre¢ srube
(patrz: Rys. ponizej).

2.2.7 Montaz ostrza

WAZNE: Dotgczone w zestawie, ostrze typu 7 ma
dwie strony: jedng dla twardej, ubitej ziemi i jedng
dla zwyktej trawy. Sprawdz obie strony i wybierz
strone najbardziej dopasowang do terenu. Mozesz
wtozy¢ szpilke lub narzedzie szesciokagtne 4 mm
w otwor, znajdujacy sie w poblizu dolnej koncowki
ostrza, aby ufatwic jego wyjecie.

1. Usun srube mocujacg ostrze (Rys. 1);

2. W16z ostrze w dolng czesé bloku (Rys. 2, A);
3. Wt6z $rube i dokreé (Rys. 2, B);
4. Wysun ndézke podporowa (Rys. 3);

5. Szczelina w ndzce musi by¢ wyposrodkowana
i nie moze dotyka¢ ostrza lub prowadnika
przewodu (Rys. 3).

12
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3.0 UZYTKOWANIE

WAZNE: Kompaktowy rozmiar i niska waga maszyny PWM600MH™ pozwala na przew6z maszyny
w niewielkim pojezdzie. W tej sytuacji, stanowczo zaleca sie wyfaczenie zaworu paliwa
(przestawienie go na pozycje "OFF").

Przed kazdym uzyciem:

e Sprawdz stan gleby i najwieksza mozliwg gtebokos$¢ pracy
e Sprawdz poziom oleju w silniku

e Sprawdz zamocowanie ostrza

e Sprawdz umocowanie prowadnika przewodu

e Sprawdz cisSnienie w oponach

3.1 MONTAZ

Maszyna do uktadania przewodu PWM600OMH™ jest przystosowana do wiekszoéci szpul przewodu
(drutu), dostarczanych przez producentéw kosiarek.

WAZNE: Dostarczone s3 cztery (4) podktadki dystansowe (2 x 6,5 cm i 2 x 3 cm), stuzgce do
centrowania szpul, opakowan na zwoje przewodu lub bebna na watku. W razie potrzeby, nalezy je
umiescic¢ po lewej i prawej stronie piast centrujgcych w zaleznosci od szerokosci szpuli.

3.1.1 Szpula zamontowana na bebnie

Do naszej maszyny mozna instalowaé¢ wiekszos¢ szpuli do 500 metrow:

1. Po otrzymaniu maszyny, osprzet (Rys. 1) jest juz zainstalowany na watku;
2. Poluzuj nakretke motylkowa i zdejmij jg z ptaska podktadka (Rys. 2 i 3);
3. Przesun watek (w catosci), aby go wyjac. Usun z niego osprzet (Rys. 4);

4. Wstaw zgdang odlegtosc dla danej szpuli (Rys. 5);

UWAGA: W zaleznosci od szerokosci szpuli, liczba podktadek dystansowych moze byé rézna. Ich ilos¢
zalezy od uzytkownika, ktéry musi zatozy¢ odpowiednia ich ilos¢, aby wysrodkowac szpule i unikngc
poluzowania / zbyt mocnego zacisniecia nakretki motylkowej.

a. Podktadka (i) dystansowa (e)

b. Piasta centrujaca (lewa)

c. Zwdj przewodu bez bebna (podparty na wtasciwym poziomie w zaleznosci od $rednicy) na piascie
d. Piasta centrujaca (prawa)

e. Podktadka(i) dystansowa(e)

f. Podktadka gumowa

5. Zamontuj watek, przesuwajgc go z powrotem w otwory (tuk i regulowana podpora szpuli). W razie
potrzeby, wyreguluj wspornik szpuli (Rys. 6);

6. Zatéz z powrotem podktadke ptaska i nakretke motylkowg na watek (Rys. 6);
7. Dokrec¢ nakretke motylkowg i upewnij sie, ze szpulka jest odpowiednio zabezpieczona (Rys. 6);

8. W16z przewdd do prowadnika przewodu.
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3.1.2 Przewdd bez bebna

3.1.2.1 Zwaj przewodu, pusty w srodku

Cze$¢é producentdw oferuje zwdj przewodu, zaprojektowany w sposéb umozliwiajgcy zuzywanie go
od $rodka. Dwa (2) pojemniki na przewdd ograniczajacy (18 cm x 18 cm — nr czesci: PWMA-0002
i 22,5 cm x 22,5 cm — nr: PWMA-0003), ktére sg dostepne jako opcjonalne akcesoria do maszyny
PWMG600OMH™, s3 kompatybilne z tym rodzajem zwoju (o $rednicy do 17,5 cm lub 21 cm,
w zaleznosci od uzytego pojemnika):

1. Po otrzymaniu maszyny, osprzet (Rys. 1) jest juz zainstalowany na watku;

2. Poluzuj nakretke motylkowg i zdejmij jg razem z podktadkg ptaska (Rys. 2 i 3);

3. Przesun watek (w catosci), aby go wyjac. Usun z niego osprzet (Rys. 4);

4. Zatéz w odpowiedniej kolejnosci (Rys. 5):

. Podktadke dystansowg (6.5 cm) dla czesci numer PWMA-0002, bez podktadek dla PWMA-0003;

o o

. Pojemnik na przewdd ograniczajacy;
c. Podktadke gumowa.
14
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5. Uwazaj, by nie pogubié zadnych luznych czesci;

6. Zamontuj watek, przesuwajgc go z powrotem w otwory (tuk i regulowana podpora szpuli). W razie
potrzeby, wyreguluj wspornik szpuli (Rys. 5);

7. Zatéz z powrotem podktadke ptaska i nakretke motylkowg na watek. Dokre¢ nakretke motylkowa
i upewnij sie, ze pojemnik na przewdd ograniczajacy jest tak zabezpieczony, aby nie mogt poruszac sie
swobodnie (Rys. 5);

8. Umies¢ zwdj w pojemniku na przewdd ograniczajgcy bez wyjmowania go z opakowania, aby
nastepnie przeprowadzi¢ koniec przewodu przez przelotke znajdujgcg sie w pojemniku;

9. Zamontuj przewdd w prowadniku przewodu.

3 |1 §

3.1.2.2 Zwdj do nawiniecia na rolke

Czes$¢ producentéw oferuje zwoje przewoddédw do manualnego nawiniecia na watek. Jako opcjonalne
akcesorium do maszyny do uktadania przewodu PWM600MH™, dostepna jest szpula na przewdd
ograniczajacy (numer czesci: PWMA-0001) dla rodzaju przewodu, ktéry ma by¢ recznie nawijany:

1. Po otrzymaniu maszyny, osprzet (Rys. 1) jest juz zainstalowany na watku;

2. Poluzuj nakretke motylkowa i zdejmij osprzet (Rys. 1);

15
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3. Usun dwie (2) sruby i ich mate podktadki, aby wyja¢ regulowany wspornik szpuli. Po ich usunieciu,
wkreé Sruby i podktadki z powrotem na miejsce, aby ich nie zgubi¢ (Rys. 2);

4. Zdejmij nakretke nylonowg z watka za pomocg szczypiec (w srodku watu, aby zapobiec uszkodzeniu
gwintow) i klucza nasadowego 19 mm. Zamontuj watek w odpowiednim otworze ramy. Wiéz
nylonowg nakretke na watek i dobrze jg dokreé (Rys. 3);

5. Wyjmij osprzet z watka i wtdz w nastepujgcej kolejnosci (Rys. 4):

a. Jedna (1) podkfadka o dtugosci 6,5 cm (bez podktadki ptaskiej przed)
b. Gumowa podktadka

c. Lewa piasta centrujgca (odwrdécona od bebna)

d. Beben (z raczka do gory)

e. Prawa piasta centrujgca (odwrdécona od bebna)

f. Podkfadka ptaska i nakretka motylkowa

UWAGA: Pozostate podkfadki dystansowe nie sg uzywane w przypadku korzystania ze szpuli na
przewdd ograniczajacy (PWMA-0001)

6. Dokreé nakretke motylkowa, upewniajac sie, ze beben mozna obrécic trzymajac za uchwyt (Rys. 4);
7. Przymocuj koniec przewodu do bebna;

8. Owin przewdd wokoét bebna, przekrecajgc uchwyt;

9. Dokre¢ nakretke motylkowg, tak, aby beben nie obracat sie swobodnie;

10. W16z przewdd do prowadnika przewodu.

16
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3.2 TRANSPORTOWANIE MASZYNY DO STREFY ROBOCZEJ

Aby przenies¢ maszyne do strefy robocze;j:

1. Poluzuj dZzwignie zaciskajgcg na uchwycie,

2. Obré¢ uchwyt, az znajdzie sie on w pionowej pozycji
wzgledem maszyny;

3. Podnies$ stope podpierajgcg z przodu maszyny;

4. Przeciggnij maszyne do obszaru roboczego.

3.3 UZYCIE CZUJNIKA ODLEGLOSCI

Maszyna do uktadania przewodu PWM600MH™
jest wyposazona w regulowany czujnik odlegtosci.
Pozwala to maszynie ustawi¢ sie w linii krawedzi
pola i zakopac przewdd w odlegtosci od 15 cm do 45
cm. Aby go uzy¢:

1. Poluzuj nakretke motylkowg (Rys. 1);

2. Ustaw czujnik odlegtosci na zadang odlegtosé
pomiedzy 15 a 45 cm (Rys. 2);

UWAGA: Punkt 0 cm znajduje sie po lewej stronie
miarki, bedacej czescig czujnika odlegtosci (Rys. 2,
A). Punkt 0 cm miarki jest dopasowany do ostrza;

3. Dokre¢ nakretke motylkowa.

3.4 NAPED WtASNY

Maszyna do uktadania przewodu PWM600MH™ wyposazona jest
w przektadnie napedu wiasnego. Pozwala to na statg szybko$é
pracy i znacznie zmniejsza wysitek operatora.

Aby go witgczy¢, wcisnij dzwignie trakcji (patrz: Rys. po prawej
stronie).
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3.5 ZAMONTOWANIE PRZEWODU OGRANICZAJACEGO W PROWADNIKU PRZEWODU

Postepuj w nastepujacy sposdb:
1. Wyciaggnij koniec przewodu z cewki (Rys. 1);

2. Wtéz przewdd do plastikowej rurki (Rys. 2);

3. Wypychaj przewdd do momentu, az wyjdzie z drugiej
strony prowadnika przewodu (Rys. 3).

3.6 ZAKOPYWANIE PRZEWODU OGRANICZAJACEGO

Instrukcje dotyczace instalacji przewodu ograniczajagcego mozna znalezé w instrukcjach obstugi
kosiarek poszczegdlnych producentédw. Najpierw podtacz koniec przewodu do palika lub narzedzia
posadzonego w ziemi, a nastepnie:

1. Uruchom silnik i otwdrz catkowicie przepustnice;
2. Podnies nézke podporowsg, znajdujacg sie z przodu maszyny;

3. Powoli wsun ostrze w ziemie, dociskajagc uchwyt, az rama bedzie znajdowaé sie w pozycji
rownolegtej do podtoza (Rys. 1);

4. Nacisnij dzwignie trakcji, aby uruchomic naped maszyny (Rys. 2).

18




3.7 USTAWIANIE WYSOKOSCI UCHWYTU

Przed rozpoczeciem pracy z maszyng do uktadania przewodu
PWM60OMH™ wazne jest, aby dopasowa¢ uchwyt do
wygodnej dla operatora wysokosci.

Zalecana pozycja uchwytu znajduje
sie na wysokosci pasa operatora, ale
dostosuj te pozycje do preferowanej
wysokosci za  pomocy  dzwigni
zaciskowej uchwytu (Patrz: Rys. po
prawej stronie).

3.8 POKONYWANIE PRZESZKOD ZNAJDUJACYCH SIE W ZIEMI

Podczas zakopywania przewodu w ziemi, napotkane zostang pewne nieruchome przeszkody, takie jak
np.: kamienie lub korzenie. Aby unikng¢ uszkodzenia ostrza i/lub maszyny, postepuj zgodnie
z ponizszymi instrukcjami:

WAZNE: Nie popychaj ostrza w strone przeszkody, ani nie prébuj jej przecinaé lub przesuwaé za
pomoca ostrza.

1. Zwolnij dzwignie trakcji (Rys. 1);

2. Popchnij uchwyt do goéry, prébujac utrzymac ostrze i prowadnik przewodu w glebie (Rys. 2, A);
3. Lekko nacisnij uchwyt trakcji, aby przejs¢ nad przeszkodg (Rys. 2, B);

4. Obniz maszyne tak, aby rama byta réwnolegta do ziemi (Rys. 3, A);

5. Wzndéw prace, naciskajgc uchwyt trakcji (Rys. 3, B).
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3.9 UMIESZCZENIE PRZEWODU OGRANICZAJACEGO W CIASNYCH MIEJSCACH

Przy projektowaniu maszyny do uktadania przewodu PWM600MHTM, zaimplementowano wiele cech
umozliwiajgcych zakopanie przewodu jak najblizej brzegu dziatki i unikniecie recznego zakopywania
drutu. Jego kompaktowy rozmiar i mozliwos¢ oddalenia ostrza o 15 cm od zewnetrznej strony kota
maszyny to tylko niektdre przyktady. Rekojes¢ jest rowniez zaprojektowana tak, aby szybko i fatwo ja
obraca¢ w razie potrzeby, w momencie, gdy trzeba obréci¢ sie w ciasnym miejscu. Aby optymalnie
zakopac drut w ciasnym kacie, wykonaj ponizsze czynnosci:

1. Przesun sie jak najdalej w ciasne miejsce (w zaleznosci od odlegtosci zalecanej przez producenta
kosiarki) (Rys. 1)

2. Poluzuj dZwignie zaciskowa uchwytu (Rys. 2);
3. Podnies$ uchwyt do pionu (Rys. 3);

4. Obré¢ maszyne w pozadanym kierunku, chwytajac za tuk (Rys. 4 i 5).
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5. Obniz uchwyt do pozycji poziomej (Rys. 6);

6. Trzymajac lewa reke na maszynie, a prawg reke na uchwycie trakcji, przesun maszyne na tyle, aby
maoc opusci¢ naroznik i powrdci¢ do normalnej pozycji roboczej (nacisnij uchwyt trakcji, aby przesungé
maszyne) (Rys. 7);

7. Po wyjsciu z ciasnego miejsca, przesun uchwyt do zgdanej pozycji, aby kontynuowac¢ zakopywanie
drutu (Rys. 8).
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4.0 KONSERWACIA
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Niektére dziatania nalezy wykonywac¢ okresowo, aby utrzymaé maszyne w dobrym stanie
technicznym. Oto harmonogram konserwacji:

CZYN NOS'C' Przed kazdym | Po kazdym Co 10h Co 25h Co 100h prz:;ﬁ:lvy-
uzyciem uzyciu .
waniem
Sprawdz zamocowanie ostrza X
Sprawdz zamocowanie prowadnika przewodu X
Sprawdz ci$nienie w oponach X
Sprawd? poziom oleju X
Sprawdz stan ostrza X X
Sprawdz gérng i dolng cze$¢ maszyny X X X
Wyczys$¢ przestrzen pod ostonami X X X
Wyczys¢ ostrze X X X
Wyczys$é system mocowania ostrza X X X
Wyczys$¢ sSrodek prowadnika przewodu X X X
Wyczys$é opony X X X
Nasmaruj przektadnie nozy X X
Sprawdz i ewentualnie naciggnij paski X X
Sprawdz i dokrec sruby i nakretki X X
Sprawdz silnik wg specyfikacji zawartej
X X X

w instrukcji obstugi silnika Honda

4.1 REGULACJA PASKOW

Maszyna do uktadania przewodu PWM600MH™ jest wyposazona w trzy (3) paski. Powinny one by¢
regularnie sprawdzane i/lub korygowane co dziesie¢ (10) godzin uzytkowania maszyny. W niektérych
przypadkach nalezy je wymienié. Gtdwnymi powodami wymiany zuzytego paska jest: pekanie,

zuzycie materiatu, strzepienie,
temperatury lub innych warunkéw atmosferycznych.

22

nierdbwnomierne zuzycie

lub plamy wynikajgce z wysokiej




I%RTABLE)
‘ WINCH

4.1.1 Regulacja paska silnika

1. Poluzuj 4 sruby (Rys. 1i 2);

2. Naciskaj reka na obudowe silnika, az pasek bedzie
napiety (Rys. 3);

3. Dokreé 4 Sruby.

4.1.2 Regulacja paska napedu noza

1. Poluzuj 6 Srub (patrz Rys. po prawej);

2. Przesun przektadnie noza, aby osiggngc
pozadane napiecie;

3. Dokre¢ 6 srub.

4.1.3 Regulacja paska napedu kot

1. Poluzuj nakretke kluczem 13 mm;

2. Obrd¢ przektadnie we wtasnej osi, aby
osiggnac pozgdane napiecie;

3. Dokre¢ nakretke.
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4.2 SMAROWANIE PRZEKLADNI NOZY

Wazne jest, aby przektadnia noza byta dobrze nasmarowana. Zaleca sie okresowe sprawdzanie (co 25
godzin uzytkowania urzadzenia).

1. Poluzuj cztery (4) sruby
z boku (Rys. 1);

2. Poluzuj dwie (2) sruby
u gory (Rys. 1);

3. Wyjmij przektadnie
nozy (Rys. 2);

4. Wyjmij obie zaslepki
(Rys. 2);

5. Dodaj matg ilos¢

smaru, by zniwelowad
wyciek z watu.

Napetnij przektadnie matg iloscig smarul!

6. Wymien dwie (2) wtyczki;

7. Zainstaluj ponownie przektadnie;

8. Wymien wszystkie szes¢ (6) srub. Jeszcze nie zaciskaj;
9. Wymien pasek i wyreguluj napiecie;

10. Dokrec¢ wszystkie sze$¢ (6) Srub.

UWAGA: Uzywaj tylko syntetycznego $rodka do smarowania GS-1000 Prolab 100% lub jego
odpowiednika. (Patrz Dodatek Il)

4.3 PRZECHOWYWANIE

Zawsze przechowuj maszyne do uktadania przewodu PWM600MH™ w pozycji pionowej, na kotach.
Aby uzyska¢ instrukcje dotyczace przechowywania, zapoznaj sie z instrukcjg obstugi silnika Honda.

4.4 SILNIKA

Zabiegi konserwacyjne silnika nalezy wykonywa¢ zgodnie z instrukcjami zawartymi w instrukcji
obstugi silnika Honda.
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5.0 INFORMACIE DODATKOWE

5.1 AKCESORIA
Nastepujace akcesoria sa dostepne dla maszyny do uktadania przewodu PWM600MH™:

e PWMA-0001 - szpula na przewdd ograniczajgcy
e PWMA-0002 - pojemnik na przewdd ograniczajgcy (18 cm x 18 cm)
e PWMA-0003 - pojemnik na przewdd ograniczajgcy (22,5 cm x 22,5 cm)

5.2 CZESCI ZAMIENNE

Czesci zamienne sg dostepne u dystrybutora lub u lokalnych dileréw. Zapoznaj sie z listg czesci, ktére
sq zawarte w Dodatku | niniejszej instrukcji obstugi, aby zidentyfikowac¢ numery czesci.

5.3 DANE TECHNICZNE

e Silnik: czterosuwowy, Honda GXH-50; o pojemnosci 50cm? i mocy 2,1KM

e Stalowarama

e Naped: tak

e Waga (netto): 34.1 kg

e Wymiary (catkowite): 56 cm x 46 cm x 125 cm

e Maks. predkos¢ zakopywania przewodu: 15 m / min

5.4 POZIOM MOCY AKUSTYCZNE)J
1. Zgodnie z normga PN-EN ISO 3744:2011, gwarantowany poziom cisnienia akustycznego LwA:

* Predkos$¢ obrotowa silnika na biegu jatowym: 84 dB (A)

e Maksymalna predkos$¢ obrotowa silnika: 103 dB (A)

Uwzgledniona niepewnos¢ pomiarowa KWA = 2,5 dB

2. Podawany poziom cisnienia akustycznego LpA na stanowisku operatora:
* Predkosé obrotowa silnika na biegu jatowym (neutralnym): 72 dB (A)

e Maksymalna predkos$¢ obrotowa silnika: 91 dB (A)

Uwzgledniona niepewnos¢ pomiarowg KWA = 2,5 dB

5.5 POZIOM WIBRACII

Zmierzony poziom drgan w pozycji operatora wynosi 25,39 m/s?.

5.6 PRODUCENT | IMPORTER:

Producentem maszyny do uktadania przewodu PWM600MH™ jest Portable Winch Co.

Importerem maszyny do uktadania przewodu PWM600MH™ jest:
CEDRUS
ul. Przemystowa 1,
95-060 Brzeziny
tel.: (+48) 46 874 13 11
email: biuro@cedrus.com.pl;
strona: https://cedrus.com.pl/
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