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WAZNE!

Urzadzenie zostato wyprodukowane zgodnie z normami CE i opatrzone znakiem (G

W niniejszej instrukcji oraz na urzadzeniu obecne sa informacje i opisy oznaczone ponizej przedstawionym znakiem
ostrzegawczym, ktore wskazuja na potencjalne niebezpieczenstwo. Nalezy wiec zwrdcic szczegolng uwage na to, co jest
pokazane i opisane, aby zapewni¢ maksymalne bezpieczeristwo operatorowi oraz wszelkim innym osobom znajdujgcym
sie w obszarze dziatania urzadzenia.

Znak ostrzegajacy o niebezpieczenstwie

OPIS SYMBOLI

Przed wtaczeniem urzadzenia i rozpoczeciem pracy nalezy przeczytad niniejszg instrukcje obstugi.

A 4

UWAGA!!! Paliwo jest skrajnie tatwopalne: nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznosc w czasie jego stosowania.
Nigdy nie nalezy uzupetniaé paliwa, gdy silnik jest wtaczony, podczas palenia tytoniu ani w obecnosci ptomieni | iskier.

Urzadzenie w trakcie pracy moze wyrzucac kamyki, kawatki trawy i inne przedmioty. Aby nie wyrzadzi¢ szkdd osobom
trzecim, przed rozpoczeciem korzystania z urzadzenia operator musi sprawdzié, czy nie ma nikogo w promieniu 15
metréw od maszyny.

19

Urzadzenie wyposazone jest w rotacyjne narzedzie tnace. Nigdy nie zblizac do niego rak ani nog!!!
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X,

Min. 15 m

Aby nie wyrzadzi¢ szkdd osobom trzecimi, operator musi przed rozpoczeciem korzystania z urzadzenia sprawdzié, czy nie
ma nikogo w promieniu 15 metréw od maszyny.

W\,

Zawsze uzywac ostony ochronnej na twarz.

A DANGER

Etykieta przedstawiajaca mozliwe zagrozenia znajdujaca sig na urzadzeniu i dobrze widoczna.

UWAGAIIIl Maszyna wyposazona jest w narzedzie tnace o bardzo duzej mocy, rece i stopy nalezy wiec trzymaé z dala od
niego i nigdy nie nalezy przeprowadzac zadnych dziatan na maszynie, gdy silnik jest wtgczony.

Odradza sig korzystanie z maszyny w strefach, gdzie obecny jest zwir, kamyki oraz jakiekolwiek inne ciata obce, ktére
mogy zostac wyrzucone przez ytki tnace, stwarzajac w ten sposéb ogromne niebezpieczeristwo dla oséb i przedmiotéw
znajdujacych sie w poblizu. Oddali¢ osoby na odlegiosé co najmniej 30 metréw od urzadzenia. Operator obowigzkowo
musi nosi¢ ostong ochronna na twarz | ewentualnie gumowce.

UWAGA!!I Nigdy nie zblizaé¢ ragk do mechanizmu wychylnego, ktory znajduje sie na urzadzeniu. Mechanizm ten moze
zgniesé palce.

UWAGA
STOSOWANIE POWYZSZYCH ZASAD NIE JEST STRATA CZASU!

PEENIA ONE ISTOTNA FUNKCIE W ZAPOBIEGANIU NIEODWRACALNYM SZKODOM NA OSOBACH LUB RZECZACH ORAZ W
ZAPEWNIANIU BEZPIECZENSTWA OPERATOROW!I.

i a9k || 92 aa|
xwom 4,5 /3200

TABLICZKA ZNAMIONOWA CE MASZYNY.
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CLH CABLE LAYER — NT 60 PROFESIONALNA MASZYNA DO UKEADANIA KABLI

Szanowny Kliencie, dziekujemy za zaufanie, jakim obdarzytes ECOTECH ITALIA i wierzymy, ze korzystanie z nowo
nabytego urzadzenia spetni wszelkie Twoje oczekiwania. Aby zapewni¢ optymalne warunki stosowania maszyny do
uktadania kabli oraz jej skutecznag konserwacje prosimy o przeczytanie wszystkich informacji i ostrzezeri zawartych w
niniejszej instrukeji, ktérg nalezy przechowywaé zawsze razem z maszyna.

PRZED URUCHOMIENIEM URZADZENIA NALEZY DOKELADNIE PRZECZYTAC INSTRUKCJE OBSLUGI!

OGOLNE ZASADY ZAPOBIEGANIA WYPADKOM

Zawsze korzystac z urzadzenia z najwigkszg ostroznoscia.

Doktadnie przeczytac niniejsza instrukcje obstugi przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem.

Na urzadzeniu znajdujg sie etykiety bezpieczeristwa: to nie s3 ozdobniki! W kazdym momencie majg przypominad
operatorowi o szkodach, jakie moze spowodowaé niewtasciwe korzystanie z urzadzenia. Zawsze wiec nalezy zwracad
uwage na to, co przedstawiaja.

Maszyna wyposazona jest w zespot obrotowy zbudowany ze stalowego i wyjatkowo ostrego freza.

ZAWSZE NALEZY TRZYMAC RECE | STOPY Z DALA OD OSPRZETU TNACEGO!!!

W przypadku, gdy urzadzenie zostanie przekazane innym uzytkownikom nalezy upewnic sie, czy znajg oni powyisze
zasady zapobiegania wypadkom oraz instrukcje obstugi.

Przed rozpoczeciem pracy upewnié sig, czy na terenie nie znajdujg sie obiekty mogace zosta¢ wyrzucone przez
urzadzenie i z tego powodu stanowigce bardzo duze zagrozenie dla oséb przebywajacych w poblizu.

Osoby, zwierzeta i przedmioty muszg znajdowac sie w odlegtosci co najmniej 15 metrdw od urzadzenia. Operator
natomiast, aby unikng¢ uderzenia wyrzuconymi przedmiotami, musi obowigzkowe nosi¢: OStONE OCHRONNA NA
TWARZ, KOMBINEZON, REKAWICE, KASK.

Nigdy nie przeprowadza¢ regulacji, napraw i innych dziatan konserwacyjnych, gdy silnik jest wigczony.

OBOWIAZKOWO ZATRZYMAC SILNIK PRZED ROZPOCZECIEM PRAC NA URZADZENIU.

Nie naruszac ani nie wytaczaé urzadzen bezpieczeristwa.

Operator zawsze ponosi odpowiedzialnos¢ za szkody wyrzadzone osobom trzecim.

Niewfasciwe uzywanie urzadzenia przez operatora powoduje wygasnigcie gwarancji i zrzeczenie sig wszelkiej
odpowiedzialnosci przez producenta.

Jesli podczas pracy zauwazy sie nieprawidtowos$é¢ w dziataniu urzadzenia, nalezy zwrdcié sie do serwisu, gdzie urzadzenie
zostato zakupione. NIGDY NIE NAPRAWIAC URZADZENIA SAMEMU. BRAK DOSWIADCZENIA MOZE SPOWODOWAC
POWAZNIEISZE SZKODY.

Zawsze uzywac oryginalnych czesci zamiennych dostarczanych przez producenta.

1-  Korek wlewu paliwa
2-  Uchwyt rozrusznika silnika

3- Manetka gazu

4-  Regulator uruchomienia freza

5-  Regulator przesuwu

6- Diwignia uruchomienia freza

7- Diwignia sterowania  przechyleniem
rgczki prowadzenia

8- Regulator sterowania przechyleniem

9-  D#wignia uruchomienia przesuwu

10- Beben na kabel

11- Korek oleju silnikowego

Rys.1
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INSTRUKCIE OBSLUGI

Przed uruchomieniem silnika i rozpoczeciem pracy nalezy doktadnie przeprowadzi¢ ponizej wymienione kontrole:

® Sprawdzi¢ integralno$¢ otworu wylotowego kabla ograniczajacego z jednostki ukladajacej (Rys. 2). W
szczegblnosci sprawdzic integralnosé gietkiego przewodu rurowego wewnatrz jednostki uktadajacej. Jesli
obecne s3 uszkodzenia, nalezy go wymieni¢, kod 7571. Sprawdzi¢ ponadto, czy nie ma przecie¢ wzdtuz
catego obwodu otworu wylotowego jednostki uktadajacej i czy jego brzeg nie jest wyaostrzony lub
nieregularny. Jesli wystepujg uszkodzenia, nalezy wymieni¢ jednostke ukfadajaca, kod 7456.

Rys. 2

° Sprawdzi¢, czy poziom oleju nie jest ponizej minimum: odkreci¢ korek (rys.1 nr 11), szmatka oczysci¢ wskaznik
poziomu oleju i zakreci¢ korek. Ponownie odkrecié i upewnic sig, czy poziom zawiera sie miedzy dwoma
nacigciami minimalnym i maksymalnym. Jeéli poziom jest ponizej minimalnego, nalezy dola¢ olej az do
otrzymania optymalnego poziomu. (zwrdci¢ sie po whadciwy olej do zaufanego sprzedawcy)

UWAGAI!!! MASZYNA DOSTARCZANA JEST BEZ OLEJU SILNIKOWEGO
° Upewni¢ sie, czy wszystkie sruby s dobrze przykrecone.
° Sprawdzi¢, czy wszystkie dZzwignie znajdujg sie na pozycji jatowej (rys.1 nr 6/nr 9).
Wyeczyscic filtr powietrza, jesli znajdujg sie w nim nieczystodci (patrz instrukcja obstugi silnika).
Uzupetni¢ urzadzenie paliwem, uzywajac do tego lejka wyposazonego w filtr,
Otworzy¢ kurek paliwa (patrz instrukeja obstugi silnika).
Gdy silnik jest zimny, nalezy umiesci¢ manetke gazu (rys.1 nr 3) na pozycji START.
Chwyci¢ uchwyt rozrusznika silnika (rys.1 nr 2) a nastgpnie energicznie szarpngé. Poczekaé kilka minut az
zostanie osiagnigta temperatura robocza przed doprowadzeniem go do maksymalnych obrotéw.

NALEZY POSTEPOWAC ZGODNIE Z INSTRUKCIAMI ZAWARTYMI W INSTRUKCII OBSEUGI SILNIKA.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy umiesci¢ kabel we wiasciwej nawijarce, wyregulowaé gtebokosc uktadania,
przymocowac koricowke kabla do palika, upewnié sie, Ze w promieniu co najmniej 15 metréw od maszyny nie znajduja
sig zadne osoby, zwierzeta ani rzeczy, nastepnie uruchomié silnik a PO jego rozgrzaniu mozna rozpoczaé prace. Do koAca
uruchomi¢ diwignie uruchomienia rotacji freza (rys.1 nr 9), do korica uruchomi¢ diwignie przesuwu (rys. 1 nr 1) i
rozpoczaé prace z najwieksza ostroznoscia. Doktadnie przeczytaé opis ponizej przedstawionych czynnoéci. W okresie
letnim i gdy podtoze jest suche, zaleca sie obfite zwilzenie terenu dzier przed przeprowadzeniem prac.

URZADZENIE WYMAGA DOTARCIA! W PIERWSZEJ GODZINIE PRACY PASY SIE UKEADAIA. SPRAWDZIC, CZY SPREZYNY
NAPINACZA (NAPINAJACE) ZAWSZE PRACUJA W ODPOWIEDNI SPOSOB (rys.1 nr 4/nr 5).
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MONTAZ LUB WYMIANA JEDNOSTKI UKEADAJACE]
Jednostka uktadajaca sktada sie z wielu elementéw, ktére nalezy zmontowaé przed przystgpieniem do zamocowania
jednostki uktadajacej do maszyny. Schemat montazu pokazany jest na Rys. 3.

7567
~
7568
|
&~ 7570

Rys. 3 Rys. 4
W strukturze jednostki ukladajgcej (kod 7572) nalezy kolejno umiesci¢: pierscien O-ring (kod 7570), podktadke
odlegtoéciows (kod 7568) oraz gwintowang tuleje (kod 7567). W lekko zluzowanej tulei nalezy umiescié¢ rurowy przewod
gietki (kod 7571) az bedzie wystawat z dolnej czesci na okoto 5 mm. Na tym etapie nalezy dokreci¢ gwintowang tuleje
kluczem nr 17 a nastepnie zablokowa¢ przewdd. Na Rys. Fig. 4 pokazany zostat poprawny montaz jednostki uktadajacej.
Nastepnie mozna przystapi¢ do zamocowania jednostki uktadajacej na maszynie.

UMIESZCZENIE KABLA W BEBNIE

W celu zapewnienia lepszego korzystania z maszyny, ze wzgledu na wiele typow kabli i szpul dostepnych na rynku, zaleca
sig nawinigcie kabla na wiasciwy beben (rys.1 nr 10) za pomoca korby obecnej na bebnie. Wazne jest, aby nawinaé kabel
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby zagwarantowad podczas pracy doskonate odwijanie (rys. 5). Jesli
natomiast korzysta sie z juz zwinietych szpul kabla, mozna zdja¢ z bebna lewg $cianke, poluzowujgc trzy pokretta (rys.6) i
delikatnie obracajac scianke, umiesci¢ szpule na walcu bebna z wykorzystaniem ewentualnych adapteréw, a nastepnie
zamontowa¢ $cianke i dokrecié trzy pokretta. Po umieszczeniu kabla w bebnie nalezy wprowadzié¢ koncdéwke kabla do
wnetrza przewodu rurowego jednostki uktadajacej (rys. 7) az do jego wysuniecia z dolnej czeéci na diugoéé kilku
centymetréow.

1- Ptytka demontowalna
| 2- Pokretto

Rys.5 - Rys.6 7 - Rys.7

MONTAZ | WYMIANA FREZA
Maszyna wyposazona jest w mechanizm, ktéry pozwala na szybka wymiane freza bez koniecznoéci uzycia narzedzi
(rys.8). W celu zamontowania i wymiany freza nalezy popchngé glowice (rys.9) ku gorze, wyciggnac zuzyty frez, jesli jest
juz obecny w gtowicy (rys.10) i wsunaé nowy frez, caly czas trzymajac glowice ku gérze. Nastepnie zwolnié glowice, ktéra
dzieki sprezynie powrdci na swoja poczatkowa pozycje, blokujac automatycznie frez. W przypadku wymiany freza
podczas pracy nalezy dobrze wyczysci¢ glowice, usuwajg pozostatodci trawy i ziemi oraz upewnié sig, Ze podczas
montaZu nowego freza nie dostaja sig do mechanizmu szybkoztaczki nieczystosci. Zaleca sie w kazdym razie czeste
czyszczenie | smarowanie tego mechanizmu (patrz takze “CZYSZCZENIE GLOWICY”).
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REGULACIA GHEBOKOSCI UKt ADANIA
W celu wyregulowania gtebokosci nalezy uzyé pokretta zamontowanego na tylnej czesci
jednostki uktadajacej (rys.11 nr 1). Poluzowaé pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, podnies¢ lub opuscié¢ wspornik dwdéch tylnych kétek (rys.11 nr 3), korzystajac
z miarki znajdujacej sie z boku wspornika dla ustalenia gtebokosci {rys.11 nr 2). Po okresleniu
gtebokosci dokreci¢ pokretto (rys. 11 nr 1) w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.
Liczby na miarce odpowiadajg centymetrom i wynoszg od 1 do 6.

Rys.11
REGULACIA PREDKOSCI
W celu wyregulowania predkosci uktadania uzy¢ manetki gazu (rys.1 nr 3), zwigkszajgc lub zmniejszajgc obroty silnika.
NIGDY nie regulowac predkosci poprzez delikatne przesuwanie tarcz sprzegta przektadni. Taka czynnosé powoduje
powazne uszkodzenie czeéci mechanicznej przektadni. Dzwignia przesuwu(rys.1 nr 9) musi byé ZAWSZE pociggnieta do
konca tzn. dotykac raczki prowadzenia.

REGULACJA WYSOKOSCI RACZKI PROWADZENIA

Dostepne s3 trzy wysokosci raczki. W celu wyregulowania wysokosci poluzowaé w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara tylny uchwyt raczki (rys.12 nr 2) az do zsuniecia
pokretta (rys.12 nr 1), wybra¢ wysokos¢, a nastepnie wsunaé pokretto do wybranego
otworu, przykreci¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara i mocno dokrecié¢ uchwyt.

Rys.12

SZYBKA REGULACIA NACHYLENIA RACZKI PROWADZENIA
W przypadku pracy przy ogrodzeniu, wystajacych gateziach, palikach czy jakiejkolwiek innej
przeszkodzie bocznej mozna przechyli¢ raczke prowadzenia na strone przeciwna (rys. 13). W celu
wyregulowania pochylenia nalezy do korica pociagnaé déwignie znajdujaca sie w dolnej lewej czesci
raczki (rys.1 nr 7), umieszczajgc odpowiedni kotek w jednym z dziewigciu otwordw znajdujacych sie
na podstawie raczki. Mozliwe sg cztery poziomy nachylenia na prawa strone i cztery na lewa.

Rys.13

BLOKADA NASTAWNEJ JEDNOSTKI UKEADAIJACEJ

Kiedy ma sie zamiar uktadac kabel na diuiszym odcinku, mozna zablokowa¢ nastawng jednostke
ukfadajacy (rys.14) w celu zagwarantowania lepszego ukierunkowania maszyny. Aby zablokowaé
jednostke uktadajaca wystarczy dokrecié uchwyt znajdujagcy sie w prawej bocznej czesci
mechanizmu wspornikowego (rys.14 nr 1).

Rys. 14

REGULACIA ROZSTAWU KO
Obydwa kota wyposazone sa w pétosie rozszerzalne na 4 pozycje. Ten system umozliwia
uzyskanie odlegtosci 25, 27, 29 lub 31 cm miedzy frezem a regulowalng krawedzig (rys.15).
Pozwala to na uktadanie kabla w jednakowej odlegtosci od jakiejkolwiek krawedzi, murku
czy ogrodzenia. Aby wyregulowac te odlegtos¢ wystarczy wyciagnac kotek blokujacy (rys. 15
nr 2) i umiesci¢ go w jednym z 4 otworéw na podtosi (rys.15 nr 1) a nastepnie wlasciwie
zamontowac sprezyne zabezpieczajgcy.

Rys.15

ROZPOCZECIE PRACY
Po umieszczeniu kabla i zamontowaniu freza nalezy przymocowac kabel do gleby. W tym celu wystarczy whié kotek lub
palik w ziemie oraz przymocowaé czes$¢ kabla wychodzgca z dolnej czedci jednostki uktadajgcej. Czynno$¢ ta stuzy do
zagwarantowania ufozenia kabla w wyztobieniu, ktére frez tworzy w terenie podczas pierwszych metréw pracy.
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ZAKONCZENIE PRACY

Po zakoriczeniu pracy, w celu zatrzymania silnika umiesci¢ manetke gazu (rys.1 nr 3) na pozycji STOP i (lub jesli silnik jest
w niego wysposazony, uzy¢ wytgcznika stop zawsze po doprowadzeniu obrotéw do minimum), i w przypadku, gdy jest
obecny, zamknaé takie kurek benzyny. Po zakoriczeniu pracy nalezy wyczysci¢ i nasmarowac gtowice freza (patrz
nastepny paragraf).

Nalezy zadba¢ o doktadne wyczyszczenie jednostki uktadajace]j kabel, aby nie pozostaty w jej wnetrzu zadne nieczystosci.
CZYSZCZENIE | KONSERWACIA GEOWICY

Po kazdym uzyciu maszyny nalezy dokiadnie wyczysci¢ glowice freza, W tym celu nalezy doktadnie zastosowa¢ sie do
nastepujacych etapow.

1- Pochyli¢ maszyne do przodu i delikatnie potozy¢ na ziemi.

2- Usuna¢ wszystkie resztki trawy i ziemi oraz przedmuchac sprezonym powietrzem.

3- Rozmontowa¢ jednostke uktadajaca, odkrecajac dwie sruby.

4- Wyjaé frez (przeczytaé paragraf “MONTAZ | WYMIANA FREZA”).

5- Odkreci¢ $Srube oporowa giowicy.

6- Zdjgé gtowice, sprezyne, podkiadke oraz kulke.

7- Przedmuchaé wszystko sprezonym powietrzem i doktadnie usunac wszystkie resztki ziemi, trawy oraz brudnego smaru,
takze za pomoca dobrego rozpuszczalnika. .

8- Wyczysci¢ dobrym rozpuszezalnikiem wszystkie elementy i doktadnie nasmarowat kaizdg poszczegdlng czesc. Wat freza
pokry¢ wodoodpornym smarem.

9- Ponownie umieécié¢ kule, na wat wsungé podkiadke, sprezyne, gtowice. Sprezyna musi by¢ umieszczona w taki sposab,
aby jej zaostrzona czes¢ skierowana byta ku dotowi tzn. w strone gtowicy. Przykreci¢ srube oporowg i ponownie
zamontowac frez.

78




MOZLIWE PROBLEMY | ROZWIAZANIA

A. Silnik nie uruchamia sig: upewnié sieg, czy
° we wiasciwym zbiorniku jest paliwo (rys.1 nr 1).
kurek benzyny, jesli obecny w silniku, nie jest zamkniety.
przy zimnym silniku manetka gazu znajduje sie na pozycji START (rys.1 nr 3).
przy rozgrzanym silniku manetka gazu nie znajduje sie na pozycji START (mogtaby zalaé silnik).
manetka gazu nie znajduje sie na pozycji STOP.
paliwo dociera do gaZnika.
filtr powietrza nie jest zatkany (patrz instrukcja obstugi silnika).
otwdr odpowietrzajacy w korku wlewu paliwa nie jest zatkany nieczystoéciami (rys.1 nr1).
e $wieca jest w stanie wytworzyé iskre.
Jedli powyisze czynnosci nie przyniosa oczekiwanego rezultatu, radzimy skontaktowac sig z zaufanym sprzedawca.
B. Frez, po aktywowaniu wiasciwej dZwigni, nie obraca sie:
° sprawdzic, czy pas hie jest zuzyty.
® sprawdzi¢, czy pas nie wypadt z kota pasowego.
e sprawdzi¢, czy dZwignia zapewnia wiasciwy naciagg paska

® & e o o o @

C. Frez, po dezaktywowaniu déwigni, wcia? sie obraca:

° sprawdzi¢, czy hamulec kota pasowego jest uruchomiony. W przeciwnym razie zdjgé pokrywe i poluzowaé
regulator az do potozenia ferrodofibry na powierzchni kota.
° sprawdzi¢, czy ferrodofibra nie jest zuzyta.

D. Maszyna nie pracuje w poprawny sposéb: sprawdzi¢

° czy frez nie jest zbyt zuzyty.

° czy frez nie jest uszkodzony lub niezamontowany.

° czy filtr powietrza (patrz instrukcja obstugi silnika) nie jest zbyt zatkany, powodujac znaczng utrate mocy
silnika. W takim przypadku przedmuchaé go sprezonym powietrzem lub wymieni¢ na nowy, ktéry mozecie
naby¢ u waszego zaufanego sprzedawcy.

® czy benzyna sie nie koriczy .

® czy poziom oleju silnikowego nie jest ponizej minimalnego (rys.1 nr 11).

E. Po uruchomieniu diwigni przesuwu maszyna sie nie porusza:

° przeprowadzi¢ dziatania na regulatorze linki uruchomienia przesuwu w przypadku, gdy linka jest zbyt luzna
(rys.1 nr5),
sprawdzi¢, czy pasy napedowe nie s3 zbytnio zuzyte,
° sprawdzi¢, czy taricuch nie jest uszkodzony lub zbyt luzny.
. sprawdzi¢, czy tarcze sprzegta wewnatrz skrzynki przektadniowej nie 53 zbytnio zuzyte.

F. Maszyna stawia op6r przy prowadzeniu:
® Sprawdzi¢, czy raczka prowadzenia (rys.12 nr 1) nie jest poluzowana.

G. Glowica freza nie przesuwa sig, uniemozliwajac wymiane freza:

° Wyczysci¢ mechanizm i usunaé ewentualne nieczystoéci. (patrz paragraf “CZYSZCZENIE | KONSERWACIA
GLOWICY”).

® Upewni¢ sig, czy nie utworzyt sie tlenek wewnatrz systemu po okresie nieuzytkowania. (patrz paragraf
“CZYSZCZENIE | KONSERWACIA GEOWICY”).

H. Izolacja utozonego kabla jest uszkodzona:
° Otwér wylotowy kabla z jednostki ukiadajacej jest uszkodzony. Wymienié jednostke uktadajaca.
. Przewod rurowy, wewnatrz ktérego przebiega kabel, cze$¢ jednostki uktadajacej, jest brudny. Wyczyscié go.

NIGDY NIE NALEZY PRZEPROWADZAC DZIALAN NA REGULATORACH LINEK, JESLI NIE JEST ZNANY ICH CEL! TAKA
CZYNNOSC MOZE ZABURZYC PRAWIDLOWE DZIALANIE MASZYNY!
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Podczas diugich okreséw nieuzytkowania maszyny nalezy: oczysci¢ i nasmarowac glowice freza (patrz paragraf
“CZYSZCZENIE | KONSERWACIA GEOWICY”), oprdznié zbiornik paliwa (rys.1 nr 1), nasmarowac cylinder odpowiednimi
produktami, ktére mozecie zakupi¢ u waszego sprzedawcy, wyczyscic filtr powietrza (patrz instrukcja obstugi silnika),
usunaé resztki benzyny z komory gaznika, nasmarowac czesci pozbawione lakieru z powodu zuzycia lub uderzeri maszyny
oraz czedci, gdzie ocynkowanie jest zuzyte, aby zapobiec tworzeniu sie rdzy, przedmuchac sprezonym powietrzem
maszyne, jeéli po pracy jest mokra. Zdecydowanie odradza sig stosowanie myjek cisnieniowych.

W przypadku jakichkolwiek dziatari przeprowadzanych na silniku nalezy stosowac sig¢ do wskazéwek

zawartych w instrukcji obstugi silnika dostarczonej razem z maszyng.

Zwykle nalezy sprawdza¢ poziom oleju przynajmniej co 8 godzin pracy i czysci¢ filtr powietrza co 4 godziny a nawet
czedciej, jeéli pracuje sie na bardzo zapylonym terenie. Nigdy nie przeciazac silnika; jeéli zauwaty sie biaty dym wylatujgcy
z rury wydechowej, nalezy zwolnic.

DANE TECHNICZNE

] [ ] | S ———— e —— HONDA GCVx 145 4 — suwowy iskrowy.
MOC... O i e Do S R SIRIE RO 31 kw.|
ROZRUCHL. ... s nnnsmnms pull  start.
NAPED wromnsmmmseaminmmn s T — mechaniczny, kapiel olejowa.
SPRZEGED. coccocivmmmmmnmusnssmmsssimmimsissssmrsciing pasowe z napinaczem.
MAKSYMALNA PREDKOSC......coc.venens i 36 M/min.
GELEBOKOSC UKEADANIA.....couoseeriesessssresrassees ...od 1 do 6 cm.
ODLEGEOSC FREZA OD KRAWEDZI KOEA.....coocmsviererereesees 25, 27, 29, 31 cm.
CIEZAR W STANIE SUCHYM.....c.crnnen .49 kg




ECOTECH/| DEKLARACIA ZGODNOSCI

I ' T A L I A

PRODUCENT

ECOTECH ITALIA via Copernico, 85 47122 Forli FC - ITALIA, o$wiadcza na wtasng wytaczng odpowiedzialnosé, ze produkt:

Maszyna do uktadania kabli
Typ: NT 60 (CL) Rok produkcji: 2020
Numer seryjny: 00001 - 100000 Max moc: 3,1kw
Peso: 3
49kg Max hatas: 92 dB/A
Cidnienie Wibracje na kierownicy: X Lbhys
LpA 85 dB/A Aeq Y 2,2m/s
akustyczne:
Z 4,1mfs2

odpowiada nastepujacych rozporzadzeniom:
e Dyrektywa Maszynowa (Dyrektywa 2006/42/WE) z krajowymi przepisami wykonawczymi.
e Dyrektywa Komisji Europejskiej 2000/14/WE z kolejnymi zmianami, w sprawie zasadniczych wymagari dla urzadzen
uzywanych na zewnatrz pomieszczeri w zakresie emisji hatasu do érodowiska T
Zastosowane normy zharmonizowane:

e EN ISO 3744:2011: Akustyka -- Wyznaczanie poziomow mocy akustyczne]j i pozioméw energii akustycznej irédet
hatasu na podstawie pomiardw ciénienia akustycznego — Metody techniczne stosowane w warunkach zblizonych do
pola swobodnego nad ptaszczyzna odbijajaca diwiek (LwA, LpA);

© EN ISO 20643:2008: Drgania mechaniczne - Maszyny trzymane w reku lub prowadzone reka - Zasady okreslania emisj
drgani;

¢ ENISO 12100:2012: Bezpieczeristwo maszyn - Ogélne zasady projektowania — Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka.

Osobg upowazniong do sporzadzenia Dokumentacji Techniczno-Konstrukcyjnej jest Pan Roberto Romboli jw
siedzibie firmy ECOTECH ITALIA via Copernico, 85 47122 Forli FC — ITALIA. Dokumentacja Techniczno-Konstrukcyjha
wymagana przez Dyrektywe Maszynowg 2006/42/WE jest przechowywana w siedzibie firmy.
Podczas uzywania musza by¢ respektowane wszystkie instrukcje podane w instrukcji obstugi zataczonej do
urzadzenia, jak roéwniez wszystkie normy odnoszace sig do bezpieczeristwa i zapobiegania wypadkoh,
obowiazujace w paristwie uzytkowania urzadzenia; na produkcie zostato umieszczone oznakowanie CE.

Data Podpis
02/01/20
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